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INFORMATII GENERALE

Va multumim ca ati achizitionat masina noastra de ambalat. Pentru a-l utiliza corect, va
rugam sa petreceti ceva timp pentru a citi acest manual cu atentie.

Tnainte de a utiliza masina de ambalare, ar trebui sd puteti identifica pozitia si functia tuturor
butoanelor si comutatoarelor de control. De asemenea, este important sa folositi produse
de ambalare care indeplinesc specificatiile tehnice aprobate.

Masina portabild de ambalare este folosita pentru cantarirea si ambalarea produselor
precum hrana pentru animale, cereale, orez, porumb, grau, faina , biocompost, etc.
Fiecare parte in miscare a masinii (benzile transportoare) este acoperita pentru a proteja
utilizatorul.

Doua celule de sarcina din otel inoxidabil cu protectie IP68 sunt responsabile pentru
procesul de cantarire.

Functionare la 2 viteze (lent/rapid) pentru o precizie mai mare de cantarire.
Capacitatea de ambalare este de 10Kg - 50Kg.

Indicator de cantarire cu parametri configurabili pentru cantarire precisa.

Panou electric

Comutator rotativ de alimentare

O masind de ambalat poate functiona impreuna cu alte masini, cum ar fi, de exemplu, sa
preia furaj dintr-un transport cu melc.

ATENTIE!

Fiecare utilizare a masinii intr-un mod diferit decat cel descris Tn acest manual, scuteste
PRODUCATORUL de daunele aduse masinii, personalului sau obiectelor si duce la invalidarea
certificarii CE.



DESCRIERE ECHIPAMENT

Electrical panel

Exterior side

At Figure 1, you can see the buttons, lights and switches of the electrical panel.

Selectie formula
WS-2
Indicare INDICATOR
automata
Buton
Buton ==| OPRIRE
START
Comutator Indicator
pornire alimentare
Figura 1: Componenta panou de comanda si utilizare

Functii disponibile pe panoul de comanda:
=[] Selector de formule: comutator rotativ: puteti alege formula dorita
= ] Indicator WS-2: arata greutatea curenta a materialului din punga
= [] Butonul START: porneste procesul de ambalare
= [] Buton STOP: opreste procesul de ambalare
=[] Comutator rotativ ALIMENTAREA: porneste masina
= [J Lumina ALba: lumina este aprinsa in timpul procesului de ambalare
= [J Lumina rosie: lumina este aprinsa cand sursa de alimentare a masinii este

pornita




Interior side

Siguranta
generala

Releu automat

Invertor

12Vdc
Alimentator

Selector formula

WS-2 Indicator

Buton STOP

Buton START

Comutator rotativ
de alimentare




Componente mecanice si pneumatice
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Descrierea operatiilor :

a) Introducere

Inainte ca masina s& inceapd sa functioneze, aceasta trebuie conectatd la o sursd de
alimentare (230V) iar piesele pneumatice trebuie conectate la sursa de aer (5-8 bar).

Dupa aceea, va rugam sa porniti masina prin rotirea comutatorului rotativ ALIMENTARE si
cand indicatorul de céntérire Tsi incheie autotestul, masina este pregétita pentru programare.

b) Operatii

In primul rand, se vor programa punctele de referinta ale pungilor (programarea indicatorului
este descrisa mai jos). Pentru a obtine o precizie mai mare, programam primul punct de
referinta (viteza rapida) cu aproximativ 5 kg mai jos decéat tinta noastra. De exemplu, daca
dorim sa avem un sac de 25 kg, setam primul set point la 20 kg si al doilea la 25 kg.

Vom seta indicatorul de cantarire la zero atunci cand suportul sacului este inchis, adica atunci
cand apuca punga. Suportul sacului trebuie sa se inchida manual, folosind butonul de pe
electrovalva. Apoi, utilizatorul aseaza sacul la suportul pentru sac si apasa tija MANETA
PRINDERE SAC. Suportul pentru sac se inchide, il apuca si incepe procesul de ambalare.

Figura 2: Buton manual pentru actionare sistem prindere sac

Pentru a se asigura ca fiecare sac are aceeasi greutate, sacii trebuie sa fie de aceeasi
dimensiune si la fiecare proces de ambalare ei trebuie sa fie plasati in aceeasi pozitie.

Cele doua viteze ale tabloului electric sunt reglate de producator si singura configuratie pe
care trebuie sa o faca utilizatorul este sa programeze parametrii de ambalare.



Programare

Inchidere sistem prindere sac:

PASUL 1:

Utilizatorul apasa butonul rosu al electrovalvei si suportul pentru
sac se inchide (daca utilizatorul apasa butonul si 1l roteste in
sensul acelor de ceasornic, acesta isi mentine pozitia si tine
suportul pentru sac inchis).

PASUL 2:
Utilzatorul urmeaza procesul de aducere la O descris mai jos.

PASUL 3:

Utilizatorul elibereaza butonul rosu al electrovalvei, butonul revine
in pozitia inalta si suportul pentru sac se deschide. Se recomanda
repetarea procesului de reducere la zero o data pe zi Thainte de
inceperea productiei.

Procesul de aducere la 0:

Cand suportul pentru sac este deschis, indicatorul de greutate poate afisa o anumita valoare a
greutatii. Acest lucru este normal si nu afecteaza procesul de ambalare. Lucrul important pentru
ca masina sa functioneze corect este sa aiba greutate zero atunci cand pistoanele suportului
sacului sunt Tnchise.

PASUL 1:
Se apasa o data butonul TARE 1 . Indicatorul arata afisat TARE.

|

PASUL 2:

Se apasa o data ENTER. Cand ledul de la ENTER se stinge,
procesul de zero este complet si masina este pregéatitd pentru
procesul de ambalare (reducerea la zero a indicatorului de




cantarire trebuie facutd cu suportul pentru sac inchis, in pozitia
in care ar trebui sa tina un sac)

Daca indicatorul arata Err. 10, aceasta este din cauza instabilitatii
de moment. Asadar, va rugam sa apasati o datd butonul de
meniu intermitent si repetati procesul.

Programarea punctelor de cantarire:

PASUL 1.

Se apasa butonul menu si pe indicator este afisat for.1 (utilizand
butoanele TARE? si CAL| utilizatorul poate selecta una dintrele
formulele de lafor.1 panala for.12).

PASUL 2:
Se apasa butonul enter si indicatorul va afisa pro.1.

PASUL 3:

Apasand butonul enter inca o data si utilizand butoanele TARE
1 si CAL |, se seteaza primul punct de referinta, cel care va da
viteza de incarcare a sacului (de exemplu se seteaza cu 5 Kg
mai putin decat greutatea sacului care urmeaza a fi ambalat.
Pentru un sac de 30 kg....aici ar trebui setat ca referinta valoarea
de 25).

PASUL 4.
Apasam iar butonul enter si indicatorul va afisa pro.2.

PASUL 5:
Apasan inca o data butonul enter , utilizatorul poate seta acum
valoarea 2 de referinta si prin utilizarea butoanelor TARE 1 si
CAL |, se poate fixa valoarea de dozare a sacului. De
exemplu dacadorim safacem saci de 30 Kg aici se introduce
valoarea 30.

PASUL 6:

Dupa finalizarea pasului 5 utilizatorul apasa butonl enter apoi
apasa butonul menu si echipamentul este gata de utilizare. Pe
indicator va fi afisat modul de cantarire (adica 0).
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SFAT: Exista intotdeauna un produs care cade in punga dupa terminarea procesului de
cantarire, asa ca utilizatorul este sfatuit sa seteze al doilea punct de referinta (pro.2) putin mai
mic decét tinta finala.

De exempilu, daca utilizatorul doreste sa aiba un sac de 25 kg, va seta pro.1 la 20 kg si pro.2
la 24,5 kg. Pro.2 ar putea fi ceva mai mare sau mai mica fata de greutatea tinta, in functie de
produs. Deci, este Tntotdeauna mai bine sa faceti cateva teste pentru a determina valoarea
optima a pro.2.

Utilizarea corecta

in beneficiul clientului, masinile de ambalare au toate caracteristicile de sigurantd care
garanteaza protectia utilizatorilor in cel mai bun mod posibil.

a) Inainte de fiecare noua utilizare a echipamentului:

Ar trebui sa existe o inspectie vizuala a masinii pentru a va asigura ca toate piesele masinii nu
sunt deteriorate si/sau semne de uzura. Daca ceva pare gresit, atunci va rugdm sa contactati
producatorul sau un specialist.

PASUL 1.

VERIFICATI daca , cureaua / banda sau angrenajul lantului nu este uzata si au tensiunea
corespunzatoare

PASUL 2:

VERIFICATI daca, sistemul de blocare al rotilor este fixat ca in poza de mai jos.

. DI 3N
Figura 3: Actionare sistem blocare roti

PASUL 3:
VERIFICATI daca alimetarea electrica si presiunea de aer sunt la valorile corecte.

PASUL 4.
VERIFICATI daca scripetele axelor benzii transportoare sunt lubrifiate periodic.

PASUL 5:

VERIFICATI daca fiecare interventie sau reparatie la masina se face in timp ce acesta NU este
conectat la sursa de curent si aer. Numai persoanele autorizate de la producator pot repara
sau schimba masina.



b) PERICOLE - Explicarea semnelor

B1) ESTE INTERZIS a elimina orice semnalizare de pericol aplicata / semnalata pe masina.

Z N

B2) ESTE INTERZIS a se elimina elementele de siguranta instalate (cum ar fi gratarul din
buncar). Exista pericol de la miscarea benzii, a lantului sau a benzii transportoare. Fiecare parte
in miscare TREBUIE protejata.

B3) ESTE INTERZIS a se atinge banda transportoare a masinii fie cu mainile, fie cu lopata,
sau cu orice obiect pentru a impinge produsul in buncarul masinii. (fig.4)

v/

B4) Daca doriti s& modificati masina, este interzisa sudarea electrica pe aceasta.
B5) ESTE INTERZIS sa utilizati echipamentul pe suprafete inclinate.

B6) Daca intdmpinati defectiuni in timp ce masina functioneaza, OPRITI-o si contactati
producatorul / distribuitorul.




B7) In timpul punerii unui sac pentru a incepe procesul de ambalare sau sa il scoateti
aveti grija la suportul de prindere al acestuia, astfel incat sa nu va apuce de méana sau
deget. ATENTIE (Figura 5).

Figure.4

B8) ESTE INTERZISA folosirea oricarei alte surse de alimentare decéat 220 Va.

h 220V

Mentenanta

Masina este proiectata si fabricatéd astfel incat sd necesite cat mai putind intretinere.

intretinerea periodica este desigur obligatorie pentru functionarea sa corecta si in siguranta.

Instructiuni de mentenanta:

- Va rugam sa cititi intotdeauna manualul de instructiuni Thainte de utilizare.
- Ungerea rulmentilor prin pistoalele de unsoare, la intervale regulate, in functie de orele de
functionare ale acestuia.

LA
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AVERTIZARE! FIECARE MODIFICARE, REPARATIE SAU INTRETINERE A
MASINII, VA FI FACUTA DE PERSOANE AUTORIZATE DE PRODUCATOR
SI VA FI FACUTA NUMAI CAND ESTE DECONECTATA DE LA RETEAUA
LECTRICA SI PNEUMATICA ( INCHISA ALIMENTAREA CU AER).

Punctul de ungere superior trebuie facut cu precautie din cauza pozitiei
sale.

Daca masina nu va fi folosita si va fi depozitata, trebuie curatata inainte
de utilizare pentru a indeparta orice reziduri de produs.

Erori

Daca comutatorul de pornire este folosit din greseala fara a folosi un sac pe suportul sacului,
masina va porni si produsul va cadea in pamant. Pentru a opri masina, utilizatorul trebuie sa
apese fie butonul rosu de pe tabloul electric, fie butonul de oprire de urgenta.

ATENTIE!

Incazde urgenta, de exemplu daca utilizatorul Tsi prinde mainile din greseala in suportul pentru
prindere a sacului, butonul de oprire este plasat intr-o pozitie in care utilizatorul poate folosi
capul pentru a-l apasa.

BUTON OPRIRE DE URGENTA
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PLACUTA DE IDENTIFCARE

FOTIADIS WEIGHING L.P. - *FOBITEC’

WEIGHING MACHINES

- INDUSTRIAL AREA OF THESSALONIKI

E o b I te C DAS, BL: 44, SINDOS, PC 574 00
TEL: +30 2310 795686

www fobitec.gr info@fobitec.gr

Model: SAK-T S/N: 30.19.0004.XXXX

TYPE: 30.19.0004 YEAR: 2022
230 VOLT/S0HZ 3,2A 1100 WATT c €

MADE IN EU.




SCHEMA ELECTRICA
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GARANTIA

1. Garantia este valabila 24 de luni de la data livrarii.
2. Garantia este oferitd primului cumparéator al masinii.
— 3. Producétorul defineste modul in care vor avea loc reparatiile.

— Garantia se aplica daca sunt indeplinite urmatoarele conditii:

— 1. Defectiunea nu este din vina cumparatorului.

— 2. Defectiunea nu a fost cauzata de utilizare necorespunzatoare, accident, conditii
meteorologice, depasirea capacitatilor masinii, precum si orice altd cauza exogena a
masinii.

— 3. Numai departamentul SERVICE al distribuitorului sau al producatorului trebuie sa
modifice masina sau instalatia.

— INSTRUCTIUNI:

— 0 1n caz de defectiune, va rugdm sa contactati departamentul nostru SERVICE.

— 0O Nu incercati sa modificati masina fara aprobarea noastra.

— [ Daca este obligatoriu sa trimiteti masina la unitatile noastre pentru reparatii,
impachetati-l in siguranta si utilizati un transport sigur.

— [ Folositi piesele de schimb pe care le sugereaza producatorul.

RADIR A

echipamente pentru o viata

Cu sediul in SAT GAGENI, COMUNA PAULESTI, STR. VLAD TEPES, NR. 701, JUD.
PRAHOVA

TELEFON : +40 771 447 598 DEPARTAMENT COMERCIAL
+40 733 750 579 DEPARTAMENT TEHNIC

Email : office@radra.ro web: www.radra.ro
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